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INSTRUKCJA OBStUGI PRZENOSNIKOW TASMOWYCH BARON
MODELE CU2500, CU3300, CU4500, CU6000, CCU4500, CCU6000

1. Warunki bezpieczenstwa.
« Przenosnik tasmowy moze by¢ podigczony wylgcznie do sieci zasilajacej wyposazonej w wytgcznik
réznicowo-pradowy (RCD).
« Po uruchomieniu nie wolno przesuwac przenosnika.
« Nie wciskac rak ani innych przedmiotéw do wnetrza przenosnika.
« Podczas pracy nalezy przestrzega¢ wszelkich zasad BHP.
« Przenos$nik moze byc¢ obstugiwany tylko przez wykwalifikowane osoby przeszkolone w tym celu.
« Nie wolno zatrzymywac przenosnika jezeli na pasie znajduja sie jeszcze transportowane przedmioty.

2. Przygotowanie do pracy.
« Sprawdzi¢ czy instalacja elektryczna zostata prawidtowo podtaczona i czy nie posiada sladéw uszkodzenia.
- Sprawdzi¢ stan urzadzenia i wszystkich jego elementéw.
« Przed uruchomieniem upewnic sie, ze podnosnik zostat dobrze zabezpieczony do pracy na stabilnym podtozu.
+ Przed uruchomieniem upewnic sie, ze pas przenosnika nie jest zblokowany oraz nie posiada uszkodzen.
« Upewnic sig, ze pas porusza sie pod ostona boczna (poz. 21).
« Upewnic sie, ze silnik oraz rolka nie s zabrudzone i uszkodzone.

3. 0golne wskazowki pracy.

« Przenosniki tasmowe BARON nowej generacji umozliwiajg prace w sposéb niezalezny oraz jako zespo6t
przenosnikéw pracujacych w serii.

- Jezeli przenosnik ma pracowac w sposéb niezalezny, rekomendujemy uzycie modeli serii CU (CU2500, CU3300,
CU4500 i CU6000).

- Jezeli przenosniki maja pracowac jako zespét kilku przenosnikéw konieczne jest wykorzystanie jednego przenosnika
z serii CCU (CCU4500, CCU6000) jako jednostki sterujacej.

« Przenosniki CU nie moga pracowac jako jednostka sterujaca w zespole przenosnikow.

+ W zespole przenosnikdéw pracowac moze maksymalnie osiem jednostek. Sterowanie odbywa sie z jednego miejsca.

« Zespot przenosnikow sterowany jest z jednostki sterujacej CCU, ktéra podtaczana jest jako pierwsza w szeregu.

+ Mozliwa zmiana kierunku pracy (przéd/tyt).

+ Mozliwa zmiana predkosci pracy (od 20 cm/s do 80 cm/s).

« Ptynny start (pie¢ sekund od uruchomienia do predkosci wtasciwej).

« Plynny stop (dwie sekundy od predkosci wtasciwe do zatrzymania).

4. Przeznaczenie przenosnikow tasmowych.
« Przenosniki tasmowe przeznaczone sg do transportowania materiatéw stosowanych w przemysle budowlanym.
« Przeno$niki tasmowe Baron charakteryzuja sie duza wytrzymatoscia i idealnie sprawdzaja sie przy transporcie
duzej ilosci materiatu (maksymalnie do 200 kg rozmieszczonych na dtugosci catego pasa).

5. Obstuga urzadzenia - praca niezalezna.

1. Podiaczyc przenosnik tasmowy do prawidtowego zrédta zasilania.

2. Adaptery muszg by¢ potaczone do wtyku IN/OUT.

3. Przenosnik uruchamia sie poprzez przekrecenie wtacznika w lewo lub w prawo.
a. Przekrecenie wiacznika w prawo powoduje ruch pasa do przodu.
b. Przekrecenie witacznika w lewo powoduje ruch pasa w tyt.
c. Przekrecenia wtacznika w pozycje STOP zatrzymuje ruch pasa.

4. Predko$¢ pasa mozna regulowac za pomocg potencjometru. Predko$¢ moze by¢ regulowana niezaleznie

czy pas jest w ruchu lub jest zatrzymany.

a. Gdy potencjometr jest ustawiony w pozycji 0, predkos¢ pasa wynosi okoto 20 cm/s.
b. Gdy potencjometr jest ustawiony w pozycji 10, predkos¢ pasa wynosi okoto 80 cm/s.

« Sprawdzi¢, czy pas jest wysrodkowany na silniku oraz rolce. Jezeli nie, niezwtocznie nalezy dokonac jego
regulacji (patrz rozdziat 10. Regulacja pasa).

« Przenosnik tasmowy zawsze startuje od predkosci wybranej na potencjometrze.

« Przenosnik taSmowy zawsze uruchamia sie ptynnie. Predkos¢ wiasciwg osigga sie po ok. pieciu sekundach.

« Przenosnik tasmowy zawsze zatrzymuje sie ptynnie. Zatrzymanie catkowite nastepuje po ok. dwoch sekundach.
Nie dotyczy to zatrzymania awaryjnego - w takim przypadku przenosnik zatrzymuje sie natychmiast.

6. Obstuga urzadzenia - praca w zespole przenosnikow.
« Pierwszy przenosnik tasmowy w zespole musi by¢ jednostka CCU. Pozostate jednostki musza by¢ typu CU.
Do jednostki CCU moze by¢ podtaczonych maksymalnie siedem jednostek CU. Dtugos¢ wszystkich jednostek

« Wszystkie przenosniki w zespole musza by¢ podtaczone za pomoca przewodu CCU/CU, jak pokazano na schemacie.
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+ Gdy jedna lub wiecej jednostek CU jest podtagczona do jednostki CCU za pomoca przewodu CCU/CU, wigcznik i
potencjometr automatycznie jest odtagczany na poszczegodlnych jednostkach CU, a wszystkie funkcje sa
kontrolowane z jednostki CCU. Zatrzymanie awaryjne w zespole natychmiast zatrzymuje wszystkie urzadzenia.

+ Nalezy pamietac, ze kazda jednostka CU i CCU w potaczeniu szeregowym musi mie¢ wtasne zasilanie.

1. Podtaczy¢ wszytkie przenosniki tasmowe do prawidtowego zZrédta zasilania.
2. Sprawdzi¢, czy wszystkie przewodu CCU/CU zostaty prawidtowo podigczone.
3. Zespdt przenosnikow uruchamia sie poprzez przekrecenie wigcznika w jednostce CCU w lewo lub w prawo.
a. Przekrecenie wiacznika w prawo powoduje ruch pasa do przodu.
b. Przekrecenie witacznika w lewo powoduje ruch pasa w tyt.
c. Przekrecenia wtacznika w pozycje STOP zatrzymuje ruch pasa.
4. Predkos¢ pasa mozna regulowac za pomocg potencjometru w jednostce CCU. Predkos¢ moze by¢ regulowana
niezaleznie czy pas jest w ruchu lub jest zatrzymany.
a. Gdy potencjometr jest ustawiony w pozycji 0, predkos$¢ pasa wynosi okoto 20 cm/s.
b. Gdy potencjometr jest ustawiony w pozycji 10, predkos¢ pasa wynosi okoto 80 cm/s.

« Sprawdzi¢, czy pas jest wysrodkowany na silniku oraz rolce. JezZeli nie, niezwtocznie nalezy dokonac jego
regulacji (patrz rozdziat 10. Regulacja pasa).

« Przeno$nik tasmowy zawsze startuje od predkosci wybranej na potencjometrze.

« Przenosnik taSmowy zawsze uruchamia sie ptynnie. Predkos¢ wiasciwg osigga sie po ok. pieciu sekundach.

« Przeno$nik tasmowy zawsze zatrzymuje sie ptynnie. Zatrzymanie catkowite nastepuje po ok. dwéch sekundach.
Nie dotyczy to zatrzymania awaryjnego - w takim przypadku przenosnik zatrzymuje sie natychmiast.

7. Czyszczenie i konserwacja.
« Po zakoniczeniu pracy przenosnik nalezy dokfadnie wyczyscic oraz usung¢ wszelkie zabrudzenia, kamienie itd.
- Jesli przenosnik wykorzystywany byt do transportu betonu lub zapraw, nalezy go doktadnie umy¢ duza iloscia
wody natychmiast po uzyciu.
« Przy uzywaniu myjki wysokocisnieniowej nie wolno kierowac¢ strumienia wody bezposrednio na panel kontrolny.
« Przed przystapieniem do mycia przenosnikéw tasmowych nalezy koniecznie odtaczy¢ od nich zasilanie.
« Przed myciem nalezy zdemontowac skrzynie zasypowsa (jezeli dotyczy).

8.Transport.
«W celu utatwienia transportu profile boczne przenosnikéw tasmowych wyposazone zostaty w specjalne otwory
umozliwiajace transport wézkami widtowymi (modele CU3300, CU4500, CU6000, CCU4500 i CCU6000).

9. Wymiana pasa.
1. Przed dokonywaniem wymiany pasa nalezy koniecznie odfaczy¢ zasilanie od przeno$nikéw tasmowych.
2. UWAGA: wymiany pasa mozna dokonywac tylko od strony rolki przenos$nika (poz. 17).
3. Poluzowac dwie sruby na uchwytach montazowych (poz. 4) oraz srube regulacyjna na ptycie wktadki (poz. 2).
4. Umiescic¢ przenosnik tasmowy na boku.
5. Wymontowac uchwyty montazowe (poz. 3).
6. Wymontowac wktadke (poz. 1) po prawej stronie.
7. Wymontowac’ rolke (poz. 17).
8. Po usunieciu rolki (poz. 17), pchnqc pas najdalej jak to mozliwe w strone silnika.
9. Pas mozna teraz przeciaggnac przez profil boczny i zdemontowac.
10. Przed zamontowaniem nowego pasa nalezy sprawdzi¢, czy ptyty dolne nie maja ostrych krawedzie, pekniecia itd.

Nowy pas nalezy instalowac¢ w odwrotnej kolejnosci (od pkt 10 do pkt 1) a nastepnie wyregulowac zgodnie ze
wskazoéwkami z rozdziatu 10. Regulacja pasa.

Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na filmie instruktazowym na stronie www.baron-mixer.com.
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10. Regulacja pasa.

11

12

13

- Prawidtowa regulacja i wysrodkowanie potozenia pasa przenosnika tasmowego jest wazne dla jego prawidtowego
funkcjonowania oraz jego zywotnosci. Dlatego nalezy zawsze przestrzegac nastepujacych instrukgji dotyczacych
regulacji pasa:
1. Poluzowac obie $ruby na uchwytach montazowych (poz. 3i4, poz. 11i12).
2. Napinanie i wysrodkowywanie pasa odbywa sie poprzez regulacje srub przelotowych we wkfadce
(poz. 1i2,p0z.9i10).
3. Tasma musi by¢ wysrodkowana zaréwno na silniku (poz. 16) jak i na rolce (poz. 17). Po ustawieniu nalezy
pozostawi¢ pas pracujacym przez na kilka minut w celu kontrolnym.
4. Dokreci¢ obie sruby na uchwytach montazowych (poz. 34, poz. 11i12).

Bezpiecznik.

« Wszystkie jednostki CU i CCU wyposazone zostaty w bezpiecznik chroniacy jednostke sterujaca. W przypadku
bteddéw lub przeciazenia, bezpiecznik jednostki sterujacej bedzie chronit najwazniejsze elementy wewnetrzne
(przy koniecznosci wymiany uzywac bezpiecznika FIN maks. 160 mA). Zrodto zasilania przenosnika zawsze
musi by¢ zabezpieczone wytacznikiem réznicowo-pradowym (RCD) maksymalnie 16 Amp.

Identyfikacja usterek.

« Przenosniki tasmowe serii CU: Wskaznik usterki $wieci sie a pas sie zatrzymat. Przyczyng moze by¢ przecigzenie
silnika, awaria przetwornika czestotliwosci lub aktywacja zatrzymania awaryjnego. Wskaznik usterki nie swieci
jezeli przenosnik nie jest zasilany (awaria zrodta zasilania).

« Przenosniki tasmowe serii CCU: Wskaznik usterki $wieci sie a pas sie zatrzymat. Przyczyng moze by¢ przecigzenie
silnika, awaria przetwornika czestotliwosci lub aktywacja zatrzymania awaryjnego. Wskaznik usterki nie swieci
jezeli przenosnik nie jest zasilany (awaria zrédta zasilania).

« Zespot przenosnikow: Jezeli nastapi przecigzenie silnika uktad sterowania automatycznie zatrzyma caty zespét,
a na przecigzonym przenosniku zacznie $wieci¢ wskaznik usterki.

« Zespot przenosnikéw: Jezeli nastapi awaria przetwornika czestotliwosci uktad sterowania automatycznie zatrzyma
caly zespodt, a na uszkodzonym przenosniku zacznie swieci¢ wskaznik usterki.

« Zespot przenosnikow: Jezeli nastapi zanik zasilania uktad sterowania automatycznie zatrzyma caty zespét,
wskaznik usterki nie bedzie Swieci¢ na przenosniku bez zasilania, a na pozostatych wskaznik bedzie sie $wiecit.

Czesci zamienne.
« Kompletny wykaz czesci zamiennych znajduje sie na stronie www.baron-mixer.com.

14. Dane techniczne.

Dane techniczne CU2500 CU3300 CU4500 CU6000 CCU4500 CCU6000
Dlugosé pasa (mm) 2500 3300 4500 6000 4500 6000
Dlugosc catkowita (mm) 2800 3600 4800 6300 4800 6300
Szerokos¢ pasa (mm) 34 34 34 34 34 34
Szerokosé catkowita (mm) 45,5 45,5 45,5 45,5 45,5 45,5
Wysokos¢ (mm) 250 250 250 250 250 250
Waga (kg) 61 71 87 103 87 103
Moc znamionowa silnika (kW) 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55 0,55
Napiecie znamionowe silnika (v) 3x240 3x240 3x240 3x240 3x240 3x240
Maksymalne obciazenie (kg) 200 200 200 200 200 200
Predkos¢ pasa (cm/s) 20-80 20-80 20-80 20-80 20-80 20-80
Napiecie zasilania (v) 230 230 230 230 230 230
Napigcie zasilania (v) dot. UK 110 110 110 110 110 110

15. Gwarancja. Produkt traci gwarancje producenta, jezeli:

« przenosnik tasmowy jest uzywana do innych celéw lub w inny sposéb niz opisano w instrukcji.
« podczas mycia strumient wody z myjki ci$nieniowej zostat bezposrednio skierowany na panel kontrolny.

16. Serwis.

« Przenosnik tasmowy raz w roku powinien zosta¢ poddany przegladowi w autoryzowanej firmie serwisowej.
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17. Wyposazenie dodatkowe
- Podwozie transportowe CXL-01
« Skrzynia zasypowa CXL-02
« Przewéd CCU/CU
« Przewod zasilajacy CE

. Rysunek sktadowy

Potencjometr
240V/110V (UK) Wtyk IN/OUT Wiacznik Wylacznik awaryjny

19. Informacje dodatkowe.
Dodatkowe informacje, ktére mozna znalez¢ na naszej stronie www.baron-mixer.com dotycza m.in.:
« Kontakt do najblizszego dilera/importera.
- Wykazy czesci zapasowych.
« Schematy potaczen elektrycznych.
« Instrukcje napraw.
+ Rozwigzywanie problemoéw.
- Deklaracje zgodnosci EU.
- Informacje o produktach.

20 Dane kontaktowe.
Baron B+A A/S
Industrivej 54 / 7084 Barkop
Tel. +45 70157022


http://www.baron-mixer.com
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